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Ein Beispiel fiir ein erfolgreiches Produkt ei-
nes deutschen Sondermaschinenbauers ist
eine Bandschweillanlage, die in der Edel-
stahl-Bandherstellung weltweit im Einsatz ist.
Bei der Herstellung von Blechen werden die
aus den Brammen gewalzten, endlichen Bin-
der zur Weiterverarbeitung in kontinuier-
lich arbeitenden Prozesslinien aneinander-
geschweifit. Zu verschweifiende Materialien
sind Edel- und Normalstihle sowie Elektro-
bleche (Binder mit hohem Siliziumanteil) mit
0,3 bis 14,0 mm Dicke und Breiten von 600 bis
2.100 mm. Das Fiigen der Enden ist ein wich-
tiger Faktor fiir die Produktionsleistung von
Bandbehandlungslinien. Hier ist eine hohe
Prazision der Schweillkopffithrung gefragt,
um eine gleichbleibende Schweiinahtqualitit
bei hoher Schweibgeschwindigkeit zu errei-
chen. Die Lineartechnik von Rodriguez stellt
diese Genauigkeit sicher: An den Maschinen
werden damit unterschiedliche Fihrungs-
aufgaben realisiert, zum Beispiel das Fithren
von SchweiBbrennern, Laserképfen, Induk-
tionseinrichtungen und Schweiftzusatzdraht-
diisen. Zudem werden lineare Systeme bei der
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Wenn'‘s genau werden muss

Anwendungsspezifische Linearfiihrungen fiir den Sondermaschinenbau

Fertigungssysteme im Maschinen- und Anlagenbau sind meist fiir verschiedene Aufgaben
konzipiert. Entsprechend unterschiedlich sind auch die Anforderungen an die darin

verbauten Linearfiihrungen. Anwendungsspezifische Flihrungskonzepte eines
deutschen Herstellers entsprechen diesen Forderungen und erflillen zudem

Fiihrung von Schneidpressen in einer Seiten-
stanze eingesetzl,

Fertigung nach Mafl

Ahnliche Fihrungskonzepte werden auch
an anderen Systemen des Sondermaschinen-
bauers genutzt, zum Beispiel bei Roboter-
Portalen, -Zusatzachsen oder Materialhand-
ling-Systemen. An alle Losungen werden
gleichermafien hohe Anforderungen im Hin-
blick auf die Betriecbsumgebung gestellt: In
staubiger Umgebung, bei hoher Luftfeuchtig-
keit und einem fiir Stahlwerke typischen gro-
ien Temperaturbereich sind méglichst lange
Standzeiten der Produkte gefordert. Im Spe-
ziellen sind zudem entsprechende Leistungs-
daten wie Tragzahlen und Verfahrgeschwin-
digkeiten zu beriicksichtigen. Anspriiche an
Prazision und Vibrationsarmut nuancieren
von hoch bis sehr hoch. Daraus ergibt sich ein
differenzierter Bedarl an Linearflihrungen,
der sich mit dem Portfolio von Rodriguez de-
cken lasst: Rund- und Profilschienenfithrun-
gen, Gewindetriebe, einbaufertige Linear-
systeme, Baugruppen wie Kreuztische sowie

noch den Wunsch nach Genauigkeit, Robustheit und Individualitat.

Lisungen auf Basis von Kugel- und Glas-
schwenkrollen.

S0 bezicht der Sondermaschinenbauer
unter anderem diverse Wellen, Wellenunter-
stiitzungen und Kugelbuchsen fiir Rundfith-
rungen sowie Profilschienenfithrungen in
unterschiedlichen Baugrofien von Rodrigues.
Meben diesem Portfolio an Lineartechnik be-
steht die Stirke des Unternehmens in der Fer-
tigung nach Maf. Fiir kundenspezifische Aus-
fithrungen hat Rodriguez vor 20 Jahren eine
eigene Fertigung im Unternehmen implemen-
tiert und seitdem sukzessive ausgebaut. Hier
werden individuelle Losungen auch in kleinen
Stiickzahlen hergestellt — fiir den Sonderma-
schinenbauer zum Beispiel Linearfilhrungen
fiir die Hub-, Quer- und Kreuzschlitten der
Bandschweillanlage, jeweils gemifl den Vor-
gaben des Kunden,

wUberzeugende Ergebnisse ohne

Trial and Error*

So zeichnet sich die Konstruktion der Kreuz-
schlittenfihrung durch eine robuste gekap-
selte, gleichzeitig aber kompakte Bauweise mit
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integrierter Sensorik inklusive Antrieb aus.
Rodriguez erhilt dazu die individuellen, durch
die Anwendung definierten, mechanischen
und steuerungstechnischen Rahmenbedin-
gungen und gestaltet die anwendungsgerechte
Losung eigenverantwortlich aus. ,Der Kunde
kauft die komplett montierte Baugruppe und
muss sich um den inneren Aufbau keine Ge-
danken machen”, 50 Peter Wallusch, Produkt-
manager Lineartechnik bei Rodriguez. ,Die
Auswahl geeigneter Komponenten und die
konstruktive Ausgestaltung der Baugruppe
bleibt uns iiberlassen. Unser Know-how ga-
rantiert liberzeugende Ergebnisse - das ist un-
sere Kernkompetene”, betont Wallusch,

Das einbaufertige Subsystem besteht aus
zwei Profilschienenfilhrungen mit je zwei
Laufwagen fiir besonders hohe Steifigheit
und einem angetriebenen Kugelgewindetrich
fiir hohe Prizision beim Verfahren und Posi-
tionieren. Sie ist inklusive des Motors fiir zu-
verlassigen Rundumschutz gegen die rauen
Umgebungsbedingungen in exakt auf den
Bauraum in der Maschine angepasster Bau-
form eingehaust und mit dem entsprechenden
Bohrbild fur die Anschlusskonstruktion aus-
gestattet. Die hohen Anspriiche an die Kom-
paktheit der Einheit wurden durch die Wahl
von Miniatur-Linearfiihrungen der Baugrife
12 sowie von Kugelgewindetrieben im Durch-

DRIVES & MOTION

Fiir einen Sondermaschinenbaver entwickel-

te Rodriguez eine Kreuzschlittenfithrung als
einbaufertiges Komplettpaket, das in einer Band-
schweilanlage zum Einsatz kommt.

messer §mm mit einer Steigung von nur
2,5 mm erfiillt. Die Baugruppe erfiillt alle An-
forderungen seitens des Kunden und hat die-
sem den fiir Eigenkonstruktionen in der Regel
typischen zeit- und kostenintensiven Trial-
and-Error-Prozess auf dem Weg zur optima-
len Lisung erspart.
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