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Im Gesprich: Gunther Schulz, Geschaftsfiihrender Gesellschafter, Rodriguez GmbH

sUnser Herz schlagt fiir die
kundenspezifische Anwendung*

In fast allen automatisierten Prozessen sorgen Walzlager fiir Bewegung. Und auch Linearfiihrungen und
Linearantriebe sind in den unterschiedlichsten industriellen Anwendungen im Einsatz, so etwa in Pick-and-
place-Anwendungen. In beiden Bereichen gehért Antriebsspezialist Rodriguez zu den fiihrenden Anbietern.
Im Gespréach mit KEM Konstruktion erklart Gunther Schulz, Geschaéftsfiihrender Gesellschafter von Rodriguez,
wieso die eigentliche Kernkompetenz seines Unternehmens kundenspezifische Systemlgsungen sind.

Interview: Johannes Gillar, stellvertretender Chefredakteur KEM Konstruktion

Bild: Christoph Landler/Konradin Mediengruppe

KEM Konstruktion: Welche Entwicklungen beschafti-
gen Rodriguez aktuell - etwa bei Diinnringlagern?

Schulz: Bei den Diinnringlagern handelt es sich um Stan-
dardlager, die fir uns als Handelsprodukt von der Firma
Kaydon in den USA hergestellt werden. Rodriguez vertritt
das Unternehmen und seine Produkte seit (ber 40 Jah-
ren in Deutschland. Wir verkaufen diese Lager zwar auch
als Standard aus dem Katalog. Wenn der Kunde aber et-

L,Unsere Value Added
Products bieten den
Kunden den Mehr-
wert einer applikati-
onsspezifischen L&-
sung, mit einer redu-
zierten Bauteilanzahl
und vielen integrier-
ten Funktionen.”

was Besonderes braucht, etwa spezielle Kafige, eine be-
sondere Fettflillung oder ein eingeengtes Spiel, modifizie-
ren wir diese Lager hier im Haus. Dadurch sind wir
schnell und kénnen zudem einen sehr guten Service bie-
ten, obwohl der Hersteller in den USA sitzt. Technisch
geht es bei Dlnnringlagern um kompaktes Design, gerin-
ges Gewicht sowie um Miniaturisierung.

KEM Konstruktion: Und wie sieht es bei Prazisions- .

lagern aus?

Schulz: Wenn wir Uber Prézisionslager sprechen, reden
wir Uber unsere Eigenfertigung, also Lager, die wir selbst
herstellen. Da ist natiirlich der Aufwand, den wir betrei-
ben miissen, wesentlich hoher. Das fangt im Kundenge-
spréch an, in dem der Kunde seine Anwendung be-
schreibt und wir konzipieren daraufhin ein Lager, mit dem

10 K|EIM Konstruktion ANTREIBEN STEUERN BEWEGEN 2019

er bestenfalls Umbau-Teile einspart. Diese Prazisionsla-
ger gehdren dann zu unserer Sparte Value Added Pro-
ducts (VAP). Damit bedienen wir eine Nische. Wir bieten
dem Kunden nichts aus dem Katalog an, sondern produ-
zieren flr ihn das, was er wirklich fiir seine Anwendung
braucht. Bei diesen Lésungen ist Stiickzahl 1 ein Leichtes.
Auch Stlickzahlen von 2 bis 4000 klappen. GréRere Stiick-
zahlen sind fir unser Konzept zu viel. Aus zwei Griinden:
Die Maschinen sind dann zu lange belegt. Dadurch kén-
nen wir andere Kunden nicht mehr so bedienen, wie sie
und wir das méchten. Zum Anderen wird das auch fur
grofte Mitbewerber interessant, wenn wir in Stiickzahlen
von 4000 und mehr produzieren. Gegeniiber uns als klei-
nem Mittelstandler haben die den Vorteil, dass sie héher
automatisiert arbeiten kénnen. Der Trend bei Prazisionsla-
gern ist somit, kundenspezifische Lésungen anzubieten.

KEM Konstruktion: ...und in der Lineartechnik?

Schulz: Bei der Lineartechnik ist es &hnlich wie bei den
Prazisionslagern . Auch hier machen wir sehr viel Kunden-
spezifisches, haben aber auch Standardldsungen. Wenn
sie eine gehértete Welle nehmen, nennen wir das Stan-
dard, aber jede Welle ist anders, denn jeder Kunde will ei-
ne andere Lange haben, eine andere Passform, etc. Also
ist eigentlich alles, was wir machen auf den Kunden zu-
geschnitten. Trends in diesem Bereich? Auch in der Line-
artechnik sind die Entwicklungen zunehmend von Ener
gieeffizienz und Umweltbewusstsein gepragt. So werden
immer haufiger hydraulische Antriebssysteme durch
elektromechanische, Losungen ersetzt. Zudem setzen
sich die Unternehmen heute noch intensiver mit der
Factory-Automation auseinander: Immer mehr Produkti-
onslinien werden automatisiert, wobei die Lineartechnik
maRgeblich unterstiitzen kann.

KEM Konstruktion: Rodriguez bietet seine Produkte
in vielen Branchen an. Lassen sich die unterschiedli-
chen Anforderungen mit dem Standard-Programm
abdecken oder geht die Entwicklung hin zu kunden-
spezifische Lésungen?
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Schulz: Grundsétzlich geht es in Richtung kundenspezi-
fisch. Wir verkaufen aber natirlich auch gern Standard.
Ein genauer Prozentsatz ldsst sich hier nicht festlegen.
Unser Herz schldgt aber fiir die kundenspezifische An-
wendung. Dabei sind natirlich eine groRe Flexibilitat und
eine entsprechende Kundenndhe wichtig. Denn wir ent-
wickeln die Lésung mit dem Kunden zusammen. Wir
empfehlen immer wieder, dass der Kunde sich mdglichst
friih bei uns meldet, bestenfalls zu Beginn der Konstrukti-
on. Nur so kénnen wir unser Wissen (iber die Walzlager
Technik friihzeitig einbringen, um alle Vorteile eines kun-
denspezifischen Produkts umsetzen zu koénnen. Und das
gilt fir Walzlager genauso wie fir die Lineartechnik. Die
vielen Branchen, die wir bedienen, machen unsere Arbeit
dabei hochinteressant.

KEM Konstruktion: Rodriguez bietet Value Added
Products an. Um was handelt es sich dabei und wel-
chen Mehrwert Anwender dadurch erzielen?

Schulz: Ein Beispiel fir den Mehrwert unserer Value Ad-
ded Products ist eine Lagerldsung, bei der wir erst nach
der Entwicklung durch den Kunden hinzugekommen sind,
weil er mit dem eingesetzten Standard nicht zufrieden
war. Es handelte sich um ein Lager fir die Bedienung ei-
ner Blende in einer Réntgenrdhre. Wir haben das geprift
und festgestellt, dass wir mit einer Rodriguez-Sonderlé-
sung bei dieser Anwendung finf Umbauteile einsparen
kénnen. Trotz eines gegeniiber dem Standardlager teure-
ren Grundpreises konnte der Kunde so Kosten einsparen.
Hinzu kommt, dass der Kunde dadurch weniger Schnitt-
stellen hat. Das reduziert die Toleranzen, wodurch das
ganze System genauer wird. Zudem spart man viel Mon-
tagezeit. Zusammengefasst kann man sagen, dass die Va-
lue Added Products den Kunden den Mehrwert einer ap-
plikationsspezifischen L&sung bieten, mit einer reduzier
ten Bauteilanzahl und vielen integrierten Funktionen. Da-
zu kommen ein geringerer Montageaufwand und gerin-
gere Kosten.

KEM Konstruktion: Wir erleben derzeit eine zuneh-
mende Automatisierung der Fertigung. Automatisier-
te Bewegungsablaufe erfordern aber auch immer pra-
zisere Komponenten und komplexere Konstruktions-
l6sungen. Wie passt Rodriguez da als Hersteller von
«~Mechanik”-Komponenten ins Bild?
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Schulz: Genau diese Thematik adressieren wir mit den
Value Added Products. Hier handelt es sich ja um komple-
xere Lésungen. Zudem sparen Anwender Teile ein. Die
Konstruktionen werden dadurch leichter, was ja auch der
aktuellen Entwicklung zu kompakteren Lésungen ent-
spricht. In vielen Fallen sind diese kundenspezifischen An-
passungen auch mit Energieeinsparungen verbunden,
was ebenfalls einen aktuellen Trend widerspiegelt. Wir
entwickeln in der Regel mit unseren Kunden zusammen.
Dazu benétigen wir naturlich auch die entsprechende
Technik. Also eigene Konstruktion, eigene Entwicklung
und eigene Technik. Das heifdt, wir gehen sogar soweit,
dass wir dann eine Blackbox konstruieren, sofern der Kun-
de uns seine Schnittstellen gibt. Wenn er bereit ist, das al-
les in unsere Hande zu geben, brauchen wir von ihm nur
die Belastungen seiner Anwendung, wie zum Beispiel die
Drehzahlen. Dann entwickeln wir die entsprechende La-
gerung. Ein Beispiel: Wir stellen sowohl fiir die Medizin-
technik als auch flr die Flughafensicherheit Dreheinheiten
fir Computertomographen her. Rotierende Computerto-
mographen werden zunehmend auf Flughédfen einge-
setzt. In diesem Bereich haben wir einige Kunden in Chi-
na und den USA, flr die wir diese Dreheinheiten fir Com-
putertomographen fertigen. Hier l&uft es so ab, dass der
Kunde uns sagt, an welcher Seite der Schleifring, wo die
Scheibe oder die Trommel und auch wo die Kamera oder
der Detektor angebracht werden. Dazwischen soll dann
die Lagerung sitzen. Die entwickeln wir dann inklusive der
kompletten Konstruktion und Fertigung. Das heif3t, wir fi-
gen das Lager mit den Umbauteilen zusammen, testen
es und liefern die Einheit dann an die Kunden aus.

KEM Konstruktion: Schaut man sich die Anwen-
dungsbreite lhrer Lager an, machen Sie von klein bis
ganz alles. Gibt es GroRenbeschrankungen fir Lager?

Schulz: Technisch kénnen wir von circa 20 mm bis 1400
mm Durchmesser fertigen. Wir haben natUrlich verlanger
te Werkbanke, also Partner, mit deren Hilfe wir auch La-
ger bis 8 m Durchmesser herstellen kénnen. Wir arbeiten

. aktuell an einem Lager mit 6,5 m Durchmesser mit Part-

nern zusammen. Die Fertigung bekommen wir hier in
Eschweiler nicht mehr gestemmt, aber in dem Fall ma-
chen wir die ganze Entwicklung, die ganze Berechnung,
wie die der Lebensdauer, fir den Kunden und lassen die
Lager dann in Partnerschaft produzieren. Solche Lager
werden eingesetzt in Tagebau-Absetzern (Abraumbag-
ger). Die bislang grofite Kugeldrehverbindung der Fir
mengeschichte realisierte Rodriguez fiir eine Anwendung

Bild: Christoph Landler/Konradin Mediengruppe



im Bereich der Braunkohleférderung. Konkret handelt es
sich um einen Absetzer, der aus einem Hauptgerat und
einem Stltzwagen besteht, die (ber eine Bandbriicke
miteinander verbunden sind. Diese gewaltigen Anlagen
sind robust und langlebig konstruiert = wenn aber doch
einmal eine Komponente ausgetauscht werden muss,
stellt das aufgrund der groften Dimensionen eine Heraus-
forderung dar. In diesem Fall wurde eine 2900 kg schwe-
re Doppel-Axial-Kugeldrehverbindung mit den Mafen
3990 mal 3600 mal 219 mm bendtigt. Diese Komponente
tibernimmt die Verlagerung von der Bandbriicke zum
Stlitzwagen und gleicht die unterschiedlichen Fahrbewe-
gungen des Hauptgerates aus.

KEM Konstruktion: Beispiel Werkzeugmaschinen:
Die Anforderungen an deren Prézision sind hoch. Wie
kénnen Sie die WZM-Bauer mit Ihren Produkten dabei
unterstiitzen, diese Anforderungen zu erflllen?

Schulz: In der Werkzeugmaschinenbranche sind wir
hauptsédchlich mit unserem Axial-Radial-Zylinderrollenla-
ger der RTB-Serie tatig. Das ist ein Produkt, das wir in
Eschweiler nicht selbst fertigen, da haben wir eine Part-
nerschaft mit einem italienischen Hersteller. Unsere Kun-
den in dem Bereich sind in erster Linie Tischhersteller fur
die Werkzeugmaschinen-Industrie. Der eine oder andere
Werkzeugmaschinen-Hersteller stellt aber auch selbst Ti-
sche her. Die Entwicklung bei den Tischen geht ja stark in
Richtung Frasen/Drehen und wenn wir tUber Frasen/Dre-
hen sprechen, reden wir (ber Drehzahlen — der Tisch
muss drehen. Bei einer normalen Frdsmaschine muss der
Tisch nur positionieren, aber wenn die Maschine auch
drehen soll, bendtigt man teilweise Drehzahlen (ber
1000 UpM. Daflir waren die urspriinglichen Lager nicht
geeignet, daher hat man sie weiter entwickelt, beispiels-
weise mit Kafigen versehen, um diese Drehzahlen errei-
chen zu kénnen. Da sind wir auf einem guten Weg, um
den WZM-Herstellern auch die richtigen Lager zu liefern.
Dariiber hinaus sollten die Lager ein absolutes Messsys-
temn haben, weil heute die meisten Tische mit einem Di-
rect-Drive-Motor angetrieben werden und der seine Posi-
tion kennen muss. Dazu gehort ein absolutes Messsys-
tem und das integrieren wir ins Lager, sodass der An-
wender die Position fiir den Motor (iber das Messsystem
sofort abfragen kann. Das Thema Drehzahl ist bei uns der
zeit ganz oben auf der Prioritdten-Liste, ohne das dabei
die Steifigkeit des Lagers leidet. Wenn ich ein Lager nur
zum Positionieren nehme, kann ich das sehr steif ausfih-
ren, wenn ich aber damit 1000 oder 2000 UpM drehen
will, muss ich aufpassen, es nicht zu steif auszulegen,
weil sich dadurch Wirme entwickelt. Diese RTB-Serie
oder RTB HS-Serie machen wir zusammen mit unserem
italienischen Partner.

~Wenn ich ein Lager nur zum Positionieren
nehme, dann kann ich das sehr steif ausfihren,
wenn ich aber damit 1000 oder 2000 UpM
drehen will, muss ich aufpassen, es nicht zu steif
auszulegen, weil sich dadurch Warme entwickelt.”

KEM Konstruktion: In der Industrie ist Industrie 4.0
ein groRRes Thema. Spielen diese Entwicklungen fir
Sie als Hersteller mechanischer Komponenten eine
Rolle?

Schulz: Man darf das Thema nicht ignorieren — tun wir
auch nicht. Zurzeit sehe ich darin fir uns aber keinen gro-
Ben Nutzen. Ich bin der Meinung, dass man nicht immer
mit der Mode gehen muss. Fiir meine Begriffe ist das
Spektrum in Sachen Industrie 4.0 ziemlich weit. Ich habe
mal einen Vortrag zum Thema Industrie 4.0 gehort und da
hat der Referent sein ERP-System erklart. Wenn das un-
ter die Begrifflichkeit fallt, dann haben wir Industrie 4.0
schon seit Jahren. Beschéftigt man sich intensiver mit der
Materie und beleuchtet etwa das Thema Vernetzung und
Anhnliches, ergeben sich sicher interessante Maglichkei-
ten. Man darf sich dagegen auch nicht wehren, aber man
sollte es im Mittelstand sehr (berlegt einsetzen, sonst
kann das Thema viel Zeit und Geld verbrennen. Fir Rodri-
guez gesprochen sind wir in Sachen Industrie-4.0-fahige
Produkte noch nicht aktiv. Ich bin mir auch nicht sicher, ob
wir da in absehbarer Zeit aktiv werden sollten. Denn von
den Stiickzahlen her gibt es bei uns eine Grenze und
wenn wir fiir einen Kunden vier oder finf Sonderlager fer-
tigen, kann ich im Moment nicht beurteilen, ob sich der
Aufwand lohnt, da beispielsweise Sensoren einzubauen.

www.rodriguez.de

Details zu den Value Added Products
von Rodriguez: hier.pro/0RXeQ

KIEM INFO

Hannover Messe: Halle 22, Stand D59
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Arbeitsplatze, an denen Mensch und Roboter ohne
trennende Schutzeinrichtungen zusammenarbeiten,
stellen besondere Herausforderungen an die Sicher-
heit. Die BMW Group nutzt dazu in Europa und den
USA das Know-how der Automatisierungsspezialisten
von Pilz. Dabei gilt die Devise: Beriihren ja, verletzen
nein!’ Es kann und darf zwar zu Kollisionen kommen,
diese diirfen aber keine Gefahr fiir den Menschen dar-
stellen. Bei der Validierung von Applikationen mit
Mensch-Roboter-Kollaberation (MRK) wird mittels
eines von Pilz entwickelten Kollisionsmess-Sets
ermittelt, ob die maglichen Kollisionen sicherheits-
technisch unbedenklich sind.
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