LR VL QUL BT IR AN Vierpunktlager in Werkzeugwechslern

Bestandigkeit beim
schnellen Wechsel

Die Anforderungen an Bearbeitungszentren sind individuell und vielfaltig.
Mitunter miissen sie auf bis zu 60 unterschiedliche Werkzeuge zugreifen kénnen

-- und diese in wenigen Sekunden wechseln. Die Firma Schmid Maschinen aus
Biberach verbaut in ihren Werkzeugwechsler seit vielen Jahren kundenspezifisch

angefertigte Vierpunktlager von Rodriguez. von NICOLE DAHLEN

unden der Automobilindustrie,
KHerstellelr van Armaturen oder

auch Zulieferer won LKW-Ele-
menten schitzen die Bearbeitungszent-
ren (BAZ) der Maschinenbauers Schmid.
Jnsere Stirke ist, dass wir die Bear-
beitungszentren auf die Kundenbediirf-
nisse anpassen konnen und sie damit
weitaus effizienter sind als Standard-
maschiner’, erklart Michael Bauer, Ge-
schaftsfiihrer von Schmid. .Und natiir-

lich liefern wir Qualitatsarbeit - in al-
len Komponenten.” Die Schmid GmbH
Maschinenbau wurde 1972 in Biberach
in Oberschwaben gegriindet. Haupt-
produkte der ersten Stunde waren hy-
draulische Bohreinheiten, diber die Jah-
re verlagerte sich der Schwerpunkt auf
CNC-Bearbeitungszentren. Fiir verschie-
dene Bearbeitungsaufgaben dbernimmt
Schmid heute neben der reinen Kon-
zeption und Herstellung der Maschine
auch die Komplettldsung einschliefilich
der Spannvorrichtungen und Automa-

Einfluss auf die Genauigkeit in der An-
wendung’, bekraftigt Michael Bauer, Da-
zu gehéren ihm zufolge auch alle me-
chanischen Bauteile - von den Verbin-
dungselementen iber Getriebe und
Kupplungen bis hin zu den Lagern. ,Ein-
zelne Elemente und Baugruppen bilden
die Basis, den hohen Anforderungen, die
an das Gesamtsystem gestellt werden,
gerecht zu werden.”

Wechselmechanismen,

die nicht stéranfallig sind

L ] tion. .Eine Kette an Faktoren nimmt

Zentrale Bestandteile der Bearbei-
tungszentren von Schmid Maschinen
sind schnelle und funktionale Werk-
zeugwechsier. Die mechanische Einrich-
tung zum automatischen Wechseln der
Werkzeuge oder Messtaster wird
(] in Ekleinen Maschinen wvon
[l Schmid ebenso verbaut wie
in grofien, sonderangefer-
tigten Bearbeitungszen-
tren fir die Herstellung
von Windkraftradern.
Das  Tellermagazin
muss dazu in Sekun-
denschnelle agieren,
um die Bearbeitungs-
zeit des Fertigungs-
zentrums nicht nega-
tiv zu beeinflussen.
Besonders bekannt
ist Schmid fiir seine
doppelspindligen Bear-
beitungszentren, die ei-
ne effiziente und flexible
Bearbeitung von Mittel- und

Kugeldrehverbindungen
gehdren zu den in vielen
Anwendungsfillen bewdhr-
ten und wirtschaftlichen
Lisungen. Sie kinnen mit
Verzahnung am Innen- ader
Aufenring oder ohne Ver-
zahnung ausgefiihrt werden.
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Grofteilserien erméglichen. Das Bear-
beitungszentrum SE 410 beispielsweise
ist fur die Serienproduktion ausgelegt.
lede seiner beiden Spindeln kann allein
arbeiten, wodurch die fiir die Serienpro-
duktion vorteilhaften Korrekturmaalich-
keiten in X- Y- und Z-Achse gegeben sind.
Die beiden gegenldufig angeordneten
Z-Achs-Spindelmodule stehen sich ge-
geniiber. Auf dem Schwenktisch in der
Mitte befinden sich vier Rundtische, was
die Produktivitit des Bearbeitungszent-
rums immens erhdht, leder Arbeitsspin-
del ist ein eigenes Werkzeug-Rundma-
gazin zugeordnet, der Werkzeugwechsel
mit dem Hohlschaftkegel erfolgt inner-
halb von vier Sekunden im Pick-Up Ver-
fahren. Die Wechselmechanismen sind
durch den einfachen und robusten Auf-
bau sehr robust gegeniiber Stérungen.

Belastbarkeit und
Langlebigkeit

Michael Bauer und sein 60-képfiges
Team setzen auf die Vierpunktlager von
Rodriguez, die in Werkzeugwechslern
des SE 410 und auch in den anderen
unterschiedlich grofien Bearbeitungs-
zentren verbaut werden. [Die Wechsler
miissen schnell und problemlos laufen,
und hier haben wir mit den Produkten
von Rodriguez die besten Erfahrungen
gemacht’, bekraftigt der Biberacher. Fiir
uns ist neben der Belastbarkeit die Zu-
verlassigkeit ein entscheidender Fak-
tor’, sagt Bauer. Ein Lager muss deswe-
gen langlebig und wartungsarm sein.’
Schon seit langem gehdren Kugel-
drehverbindungen zum Sortiment von
Rodriguez. Die Vierpunktlager sind in
verschiedenen Wilzkorperkonfiguratio-
nen mit Innen- oder Aufienverzahnung
sowie auch ohne Verzahnung lieferbar.
Die Laufbahnen von Aufien- und Innen-
ring bestehen aus Spitzbégen, die sich in
der Ringmitte an einem einzigen Punkt
kreuzen. Die Kugeln haben je vier unter-
Ringen. Die rein axiale Belastung wird
nur an zwei Beriihrungspunkte (ibertra-
gen. Andert sich die Richtung der Be-
lastung, wandern die Beriihrungspunkte
an die jeweils entgegengesetzte Stelle.
Dadurch kann diese Lagerart Axialbela-
stungen in beiden Richtungen aufneh-
men, woflir man sonst zwei einreihige
Schragkugellager bendtigen wiirde, Vier-
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Sonderlosungen bei Kugeldrehverbindungen werden von den Kunden stark nachgefrag
und sind ein mafigeblicher Baustein in der Unternehmensstrategie von Rodriguez.

punktiager werden vor allem dort einge-
setzt, wo enge axiale Fihrung sowie ge-
ringe Lagerbreiten gefragt sind.

Sonderldsungen als

Die von Schmid Maschinenbau verwen-
deten Vierpunktlager sind eine Kun-
den-Sonderanfertigung des Typs KDS.
Engere Toleranzen bei Axial- und Radi-
alschlag und die kundenseitig vorgege-
benen technischen Spezifikationen er-
fordern in diesen Anwendungen eine
innenverzahnte Ausfilhrung nach Maf
mit besonderer Verzahnungsqualitat,
Fiir Félle wie diesen hat Rodriguez die
Eigenfertigung mit einem leistungsstar-
ken Maschinenpark aufgebaut. Die kun-
denspezifischen Sonderldsungen fallen
in den Geschaftsbereich Value Added
Products, der zu den Kernkompeten-
zen des Unternehmens zahlt, Die hohe
Entwicklungskompetenz von Rodriguez
zeigt sich vor allem dann, wenn Stan-
dardlager an ihre Grenzen stofien und
maftgeschneiderte Losungen gemaf
der entsprechenden Applikationsan-
forderungen und Betriebsbedingungen
gefragt sind. Vertriebsmitarbeiter unter-
stiitzen die Kunden bei der Auslequng
und vermeiden dank ihres Know-Hows
unnétige Trial-and-Error-Prozesse.
Kugeldrehverbindungen mit spezi-
ellen Medifikationen sind heute in vie-

len Anwendungsbereichen erforderlich.

Die breite Ausrichtung des Rodriguez-

Das doppelspindlige Bearbeitungszentrum der Firma Schmid ist mit zwei horizonta-
len Spindeln ausgestattet. Im oberen Bereich sorgt ein Vierpunktlager von Rodriguez

Maschinenparks macht Grofiwilzla-
ger mit AuBendurchmessern bis 1.400
Millimeter maglich - oder auch die im-
mer starker nachgefragten Dreheinhei-
ten mit kleinerem Durchmesser ab 15
Millimeter. Dank moderner CMNC-Dreh-
maschinen kdnnen in der Lineartech-
nik Wellen- und Kugelrollspindeln mit
einem Aufendurchmesser bis 100 mm
hergestellt werden, Rodriguez setzt da-
fiir in seinen Fertigungsanlagen auf in-
novative Vorrichtungen und fortschritt-
liche Werkzeuge auf dem neuesten
Stand der Technik. anm =

im vertikalen Werkzeug-Magazin fiir die Drehiung.
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